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งานวิจยัน้ีมีวตัถุประสงค์เพ่ือวิเคราะห์ความน่าเช่ือถือในงานซ่อมบ ารุงของเคร่ืองมือวดัและ

เคร่ืองจกัรท่ีส าคญัในโรงงานผลิตเหล็ก  ซ่ึงได้แก่ เคร่ืองมือวดัความหนาแบบอตัโนมัติในสายการผลิต  ท า
หน้าท่ีในการวดัความหนาของแผ่นเหล็กในระหว่างการผลิต และ เคร่ืองจดัต าแหน่ง ท าหน้าท่ีควบคุมแผ่น
เหลก็ให้อยูต่รงต าแหน่งท่ีก าหนดไว ้ จากการศึกษาขอ้มูลการช ารุดเสียหายของเคร่ืองจกัรทุกกระบวนการผลิต 
ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2559 ถึง พ.ศ. 2561 พบว่าเคร่ืองวดัความหนามีขอ้มูลจ านวนการช ารุดทั้งหมด 287 คร้ัง และเวลา
ท่ีเคร่ืองจกัรเสีย 6,334.53 ชั่วโมง และเคร่ืองจกัรท่ีมีจ านวนการช ารุดมากรองลงมา คือ เคร่ืองจดัต าแหน่ง มี
จ านวนการช ารุดทั้ งหมด 62 คร้ัง และเวลาท่ีเคร่ืองจักรเสียหาย 197.30 ชั่วโมง แล้วน ามาวิเคราะห์ความ
น่าเช่ือถือดว้ยการแจกแจงไวบูลล์ จากนั้นจึงค านวณหาค่าพารามิเตอร์และค่าเวลาเฉล่ียท่ีเคร่ืองจกัรท างานได ้
(MTTF) พร้อมทั้งน าเสนอแผนซ่อมบ ารุงท่ีเหมาะสม เพื่อลดการช ารุดเสียหายของเคร่ืองมือวดัและเคร่ืองจกัร
ของโรงงานกรณีศึกษาในอุตสาหกรรมเหลก็  จากการวิเคราะห์ความน่าเช่ือถือของเคร่ืองวดัความหนาเคร่ืองท่ี 
1 ในปัจจุบนัมีความน่าเช่ือถือเฉล่ียอยู่ท่ี 0.66 เปอร์เซ็นต์ เคร่ืองวดัความหนาเคร่ืองท่ี 2 มีความน่าเช่ือถือเฉล่ีย
อยู่ท่ี 3.92 เปอร์เซ็นต์ เคร่ืองจดัต าแหน่ง ECL 2 มีความน่าเช่ือถือเฉล่ียอยู่ท่ี 30.56 เปอร์เซ็นต์  เม่ือท าการหา
ความน่าเช่ือถือแลว้ จึงน าค่าใชจ้่ายในการซ่อมบ ารุง และค่าใชจ้่ายท่ีเก่ียวขอ้งมาวิเคราะห์หาความคุม้ค่าในการ
ลงทุน ซ่ึงแบ่งเป็นการเพ่ิมความน่าเช่ือถือ และการลงทุนซ้ือเคร่ืองจกัรใหม่  จากการวิเคราะห์พบว่า ทางเลือกท่ี 
3 ซ่ึงเป็นการลงทุนเปล่ียนเคร่ืองจักรใหม่  มีค่าใช้จ่ายในการซ่อมบ ารุงรายปีต ่าท่ีสุด  เม่ือเปรียบเทียบกับ
ค่าใช้จ่ายในการซ่อมบ ารุงในปัจจุบัน   ทางเลือกท่ี  3 สามารถลดค่าใช้จ่ายลงจากเดิมประมาณ  98.30 
เปอร์เซ็นต์  และมีมูลค่าเทียบเท่ารายปี ลดลงจากเดิมประมาณ 94.52 เปอร์เซ็นต์ จึงเป็นทางเลือกท่ีเหมาะสม
ท่ีสุด ซ่ึงลกัษณะการช ารุดเสียหายของเคร่ืองจกัร  และค่าใช้จ่ายท่ีเกิดจากการซ่อมบ ารุงทั้งวางแผนและไม่
วางแผน สามารถน ามาใช้ในการปรับปรุงแผนงานบ ารุงรักษาให้มีประสิทธิภาพ  และเพ่ิมความน่าเช่ือถือของ
ระบบให้มากขึ้น รวมถึงการเลือกงานซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัรไดอ้ยา่งเหมาะสม และคุม้ค่ามากท่ีสุด 
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This research work aims to analyze the reliability in maintenance of the critical 

instruments and machines in the steel manufacturing plant, including automatic thickness gauge in the 
production line responsible for measuring thickness of the steel plates and Center Position Control (CPC) 
machine responsible for controlling the position of the steel plates. According to the study of failure data of 
the machines in all processes collected from year 2016 to 2018, it is found that the thickness gauge has the 
highest total failure numbers of 287 failures and the highest failure time of 6,334.53 hours, followed by the 
2nd Center Position Control (CPC), which has the total failure numbers of 62 failures and the failure time of 
197.30 hours. The failure data is then analyzed by Weibull distribution. After that, the parameters and Mean 
Time To Failure (MTTF) of the instruments and machines are determined and the appropriate maintenance 
plan is further proposed to reduce the failure of the instruments and machines of the case study factory in the 
steel industry. The results of reliability analysis showed that the thickness gauges (X-ray 1) and (X-ray 2) 
had the average reliability of 0.66 and 3.92 percent, respectively, while the ECL 2 CPC had the average 
reliability of 30.56 percent. Once the reliability has been determined, the maintenance cost and related costs 
are then analyzed to determine the worthiness of the new machine investment, which is divided into the 
reliability improvement and the investment of new machines. The analysis results showed that Option 3, 
which is a replacement of new machines, had the lowest annual maintenance costs, or decreased by 98.30 
percent when compared to the current maintenance costs, while the annual worth decreased by 94.52 percent 
when compared to the current annual worth. Option 3 is therefore the most suitable option. The failure 
modes of the machines and the maintenance cost, both the planned and unplanned maintenance, can be used 
to improve the maintenance efficiency and to increase the reliability of the system, as well as the selection of 
the most proper and worthwhile machine maintenance. 
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